WERKSTATTTECHNIK SCHWEISSTECHNIK

Elektron Bremen

Prinzip Familie

Um den unterschiedlichen Anforderungen an das WiderstandpunktschweiBen bei der Karosseriereparatur
gerecht zu werden, hat Elektron Bremen seine bekannte Multispot-Baureihe erweitert und neu aufgestellt.
Egal ob Kabel- oder eine Transformator-Zange bevorzugt werden, Multispot bietet alle Mdglichkeiten.

ergangenes Jahr im April wurde
Vdas Traditionsunternehmen Elek-

tron Bremen verkauft. Der neue
geschiftsfithrende Gesellschafter Cons-
tantin Carsten schritt umgehend zur Tat
und ordnete das Produktprogramm zum
Teil neu. Vor allem fiir die Punktschweif3-
maschinen des Systems Multispot, welche
als die meistverkauften der Welt gelten,
wurde die Produktmatrix klarer.

Die Maschinen der Serie System
Multispot MI sind in den vergangenen
Jahren mit den steigenden Anforderungen
der Automobilhersteller mitgewachsen.
2002 kam der Multispot MI-100 auf den
Markt. Bereits zwei Jahre spater folgte der
MI-100control. Mit dem MI-200 und MI-
200control prasentierte das Unternehmen

vergangenen Herbst
zwei neue Familien-

Insgesamt musste die

SchweiBtechnik auf
eine hohere technische
Basis gestellt werden

36

mitglieder. Generell
lassen sich die Multi-
spot MI-Gerite in
die Ausfithrung zum
Einsatz mit Kabel-
zangen (CP) und zum Einsatz mit Trans-
formatorzangen (TP) unterteilen. Beide
Ausfithrungen sind mit den inzwischen
drei unterschiedlichen Bedienkonzepten
kombinierbar. So verfiigt das MI-100 tiber
eine Steuerung mit einer Folientastatur
und Anzeige der gewahlten Funktion tiber
Leuchtdioden.

Zwei neue Modelle

Das MI-100control verfiigt zusitzlich tiber
ein Display und einen Drehdriickschalter
zum Navigieren in der Steuerungssoft-
ware. Bei den neuen Modellen MI-200
und MI-200control mit grofiem Display
erfolgt die Steuerung der Software
komplett tiber Pfeil- und Funktionstasten.
Die beiden control-Versionen sind zusétz-
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lich dafiir vorgesehen, herstellerspezi-
fische Softwareprogramme auszufiihren.
Insgesamt gibt es aktuell acht verschiedene
Grundmodelle der Reihe System Multi-
spot MI. Diese Modelle sind jeweils in
unterschiedlichen Ausstattungsstufen
lieferbar. Auf diese Weise deckt Elektron
Bremen im Prinzip alle Anforderungen
professionell arbeitender Karosseriewerk-
stitten mit dieser Reihe ab.

Anforderungen gestiegen

Diese Typenvielfalt ergibt sich vor allem
aus den unterschiedlichen SchweifStech-
nikanforderungen der Automobilherstel-
ler. Wahrend sich im Karosseriebau lange
Zeit nur wenige Verdnderungen ergaben,
hat die Entwicklung und Serienreife neuer
Werkstoffe besonders seit Ende der Neun-
zigerjahre zu einer schnellen Verdnderung
der eingesetzten Blechsorten im Karosse-
riebau beigetragen. Schon die Umstellung
aufverzinkte Stahlbleche gab einen ersten
Vorgeschmack. Um den Korrosionsschutz
rund um einen Schweiflpunkt im Repara-
turfall zu erhalten, wurde es nétig, kurz-
zeitig einen starken Strom durch die
Zangen und das Blech zu leiten. Mit
Aufkommen der hochfesten Stahlbleche
wurde dieser Trend noch verstirkt. Und
wihrend frither die Stahlbleche fast alle
die gleiche Dicke aufwiesen, setzten die
Konstrukteure verstarkt auf den Einsatz
unterschiedlich dicker Bleche, welche
miteinander verschweif$t wurden. Luftge-
kiihlte Punktschweiflzangen gerieten bei
den immer hoheren Stromstarken zuneh-
mend an ihre Belastbarkeitsgrenze, weil
sie nach einer lingeren Einsatzserie erst
mal abkithlen mussten. Auch Elektron
Bremen schwenkte auf wassergekiihlte
Punktschweifizangen um. Noch ein ande-
rer Parameter machte zunehmend zu

Der neue Multispot MI-200 T mit neuem Bedienkon-
zept, groBem Display und Trafozange

schaffen: die Anpresskraft der Zangen.
Insgesamt musste die SchweifStechnik auf
eine deutlich hohere technische Basis
gestellt werden, was Elektron Bremen zur
Entwicklung des MI-100 bewog. Dieses
Gerit ldsst sich leichter bedienen als
die Vorgingergeneration, verfiigt tiber
wassergekiihlte Zangen und regelt den
Schweifistrom automatisch nach. So wird
jeder SchweifSpunkt gleich gut. Aulerdem
fithrte Elektron Bremen damit die auto-
matische Werkzeugerkennung ein. Welche
Schweiflzange montiert ist, erkennt ein
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Multispot MI stets von selbst. Der
Multispot-Zentralanschluss macht
den Zangenwechsel zu einer leichten
Aufgabe. Wobei die Zangen selbst mit
| den Jahren immer schwerer wurden.
r Balancer, an welchen die Zangen
wihrend des Einsatzes hingen, sind
schon langst keine Komfortaus-
stattung mehr. Bei Elektron
Bremen hat der Kunde bei
den Geriten die Wahl
zwischen einer Trafo-
oder einer Kabelzange.
Die Trafozange ist
schwer und relativ
klobig, weil sie neben
den eigentlichen
Zangen und dem
Mechanismus zum
Aneinanderdriicken
derbeiden Armeauch
noch einen Trafo
enthdlt. Der Vorteil
dieser Konstruktion ist,
dass nur kleinere Stréme
durch das finf Meter
lange Zuleitungskabel
flielen und der eigentliche
Schweifistrom nur durch die
Zange. Dank geringerem Verlust
konnen die Schweiflstrome sehr
hoch sein. Hingegen sind die Kabel-
zangen leichter und kompakter. Ungtins-
tig zu erreichende Schweiflpunkte sind
mit einer solchen Zange besser zu bear-
beiten. Hier sitzt der Haupttrafo in der
Zentraleinheit und der Schweifistrom
wird direkt durch das kurze Zuleitungs-
kabel in die Zangen geleitet.

Dokumentation Punkt fiir Punkt

Als das MI-100control auf den Markt kam,
stellte sich vielen die Frage, ob so ein
Aufwand fiir ein Schweifigerit angemes-
sen sei. Tatsachlich erfiillte das neue Gerit
nur die Anforderungen fithrender Auto-
mobilhersteller. So wurden erstmals
OEM-Schweifiprogramme vorgegeben.
Nach Auswahl von Automarke, Typ und
Arbeitsaufgabe wird das Multispot MI-
100control iiber eine integrierte Software
ohne weiteres Zutun des Anwenders in
allen Parametern optimal fiir die bevor-
stehende Schweiflaufgabe eingestellt. Und
nichts wird dem Zufall tiberlassen, denn
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diese Einstellung kann sich im Laufe der
Arbeit besonderen Eigenheiten, wie zum
Beispiel einer extremen Blechdicke, anpas-
sen. Auflerdem wird eine vollstindige
Qualitatssicherung gewdhrleistet, weil die
Daten jedes SchweifSpunktes automatisch
gespeichert werden. Diese Daten kann der
Anwender eines MI-100control oder MI-
200control auf seinen PC iibertragen.

SchweiBen nach Programm

Spétestens nach der Diskussion um das
stark verschlechterte Crashverhalten
unfallinstandgesetzter Automobile ist die
Akzeptanz solcher Qualitétsiiberwachung
gestiegen. Auflerdem ist das Arbeiten mit
einem OEM-Programm eine erhebliche
Arbeitserleichterung fiir den Anwender,
denn das optimale Einstellen der wesent-
lichen Parameter Stirke des Schweif3-
stroms, Dauer des Schweif$stroms und
Anpresskraft ist angesichts immer neuer
Blechqualititen und Materialkombinati-
onen eine echte Herausforderung gewor-
den. Und dabei kénnen sich diese Para-
meter je nach Lage des SchweifSpunktes
gerade bei Materialiibergédngen von Punkt
zu Punkt unterscheiden. Darauf kann ein
Multispot MI-100control oder MI-
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Multispot MI- L
100control mit '
Kabelzange

Bilder: Elektron

200control schneller reagieren als der
Anwender, welcher sich so nur auf das
saubere Setzen der Schweiflpunkte
konzentrieren muss. Ubrigens kann sich
jeder Anwender eigene Schweifipro-
gramme zusammenstellen um die
Ausfithrung héufig

wiederkehrender

Jeder Anwender kann

Schweiflaufgaben zu
beschleunigen. Weil
das Schweiflen an
Karosserien sehr
unterschiedliche
Herausforderungen im Hinblick auf das
Handling der Zange hat, bietet Elektron-
Bremen fiir die Multispot-Gerite jeweils
zwei unterschiedliche Zangen und eine
Auswahl unterschiedlich langer Elektro-
den an. So sind zum Beispiel spezielle
Elektroden fiir das Schweifien von Rad-
ldufen im Programm.

Die Transformatorzangen bieten eine
maximale Anpresskraft von 500 daN und
einen maximalen Schweif8strom von 14 kA.
Bei den Kabelzangen sind die Werte
bauartbedingt etwas geringer und liegen
je nach Ausfithrung zwischen einer
Anpresskraft von 390 daN bis 500 daN
und maximalen Schweifstromen von

11 kA bis 12 kA. Bernd Reich

SchweiBprogramme
zusammenstellen

Multispot MI-
100control T mit
Trafozange
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sich nach Bedarf seine
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