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Der schnelle Weg
zur Anerkennung

VERFAHREN Das neue Schema zur Anerkennung
von Qualitatssicherungsprogrammen erlaubt
einen schnellen Zugriff auf die BAM-Homepage.

wurde das Verfahren zur Anerken-

nung von Qualitétssicherungspro-
grammen (QSP) fir die Erteilung von
Bauartzulassung zur Herstellung und
Wiederaufarbeitung beschrieben. Dieser
Abschnitt bezieht sich auf die Anerken-
nung von QSP im Rahmen der Rekondi-
tionierung an Gefahrgutverpackungen
sowie der Reparatur und regelméfligen
Wartung an Grofpackmitteln (IBC).
Auch fiir Betriebe, die Reparaturen an IBC
vornehmen, ist kiinftig die Anerkennung
eines QSP durch die zustdndige Behorde
erforderlich; der Unterabschnitt 6.5.4.1
wird mit dem Erscheinen der neuen Vor-
schriften im Jahr 2011 gedndert. Rechtsgiil-
tig wird die neue Anforderung an die Re-
paraturbetriebe nach Anpassung der
GGVSEB. Ebenso konnen Betriebe, die
eine Anerkennung als Inspektionsstelle
(gemaf BAM-GGR 002) von der BAM er-
teilt bekommen haben und Reparaturen im
Sinne der Vorschriften ausfiihren (s. S. 27),
eine QSP-Anerkennung beantragen. Im
Allgemeinen gentigt die bereits im Rahmen
der BAM-GGR 002 durchgefiihrte Prii-
fung der QS-Unterlagen.

INSPEKTIONSSTELLEN

Die gemaB 6.5.4.4 gesetzlich geforderten

Inspektionen und Priifungen werden aus-

gefiihrt durch

« Sachkundige nach BAM-GGR 002,

« Inspektionsstellen (mit Anerkennung
nach BAM-GGR 002) oder

- zugelassene Uberwachungsstellen (ZUS).

I n den ersten beiden Teilen der Serie

Alle Hersteller bzw. Wiederaufarbeiter, die
tiber eine QSP-Anerkennung gemaf3 BAM-
GGR 001 verfiigen, diirfen die o. g. Inspekti-
onen und Priifungen an den IBC-Bauarten
ausfihren, fiir die ihr Qualitatssicherungs-
programm von der BAM anerkannt ist.
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Fiir Betriebe, die Tétigkeiten der regelmé-
Bigen Wartung (s. S. 30) ausfiihren, ist ge-
méf3 der gesetzlichen Vorgaben keine
QSP-Anerkennung erforderlich. Wird die
Anerkennung gemdf BAM-GGR 001 von
den Kunden beziehungsweise Verwen-
dern gewiinscht, kann eine entsprechende
Anerkennung erteilt werden.

Allgemeines

Vor der Verwendung der Verpackungen

und IBC ist gemaf3 4.1.1.9 zu beachten:

® Vor der Befiillung und der Aufgabe zur
Beforderung muss jede Verpackung und
jeder IBC tiberpriift werden, um sicher-
zustellen, dass er frei von Korrosion,
Verunreinigungen oder anderen Schi-
den ist. Jeder IBC muss beziiglich der
ordnungsgemiflen Funktion der Be-
dieneinrichtung tiberpriift werden.

® Jeder IBC, der Anzeichen verminder-
ter Widerstandsfihigkeit gegeniiber
der gepriiften Bauart aufweist, darf
nicht mehr fir Gefahrgut verwendet
werden oder er muss so repariert be-
ziehungsweise regelmiflig gewartet
werden, dass er den Bauartpriifungen
standhalten kann.

® Die BAM empfiehlt an Verpackungen
und IBC, die nicht der zugelassenen
Bauart entsprechen oder deren zulés-
sige Verwendungsdauer iiberschritten
ist, das UN-Symbol bzw. die Buchsta-
ben ,UN“ zu entfernen, wenn sie fiir
Nicht-Gefahrgut-Zwecke eingesetzt
werden sollen.

In dem auf S. 27 abgebildeten Schema feh-

len die Schritte 1, 2, 3 und 10, die mit dem

Verfahren der Erteilung von Zulassungen

zusammenhingen. Fiir die in der Grafik

dargestellten Schritte 4 bis 9 sind die Aus-

fithrungen aus den ersten beiden Teilen

der Serie anwendbar.

Bei Schritt 6 ist noch hinzuzufiigen, dass

der BAM mit dem Antrag auf Anerken-

nung des QSP auch das gewtinschte Kurz-
zeichen fiir die Kennzeichnung der Ver-
packungen bzw. IBC mitzuteilen ist.

In Bezug auf Schritt 8 ist anzumerken, dass
im QM-Handbuch die speziellen - auf die
ausgetibte(n) Tatigkeit(en) des Betriebs —
zugeschnittenen Arbeiten aufgefiihrt sein
miissen. Zur Klarstellung, welche Begriffe
der Vorschriften fiir welche Tatigkeiten
verwendet werden, sind die verschie-
denen Titigkeiten im Folgenden be-
schrieben und es werden Hinweise fiir die
Austibung der jeweiligen Tétigkeiten ge-
geben.

Rekonditionierung von Verpackungen
Die Rekonditionierung umfasst folgende
Tatigkeiten an Verpackungen (Beispiele):

Beispiel einer Rekonditionierung.

@ fiir Metallfésser:
(i) vollstindige innere und duflere Rei-
nigung, so dass die Verpackung wieder
ihr urspriingliches Aussehen erhilt und
(ii) Herstellen der urspriinglichen
Form, Austausch aller Dichtungen, die
nicht integrierter Teil der Verpackung
sind und
(iii) Kontrolle auf Mangelfreiheit nach
der Reinigung, aber vor dem erneuten
Anstrich — Aussortierung méngelbe-
hafteter Verpackungen

@ fiir Fisser oder Kanister aus Kunststoff:
(i) vollstindige innere und duflere Rei-
nigung und
(ii) Austausch aller Dichtungen, die
nicht integrierter Teil der Verpackung
sind (Nicht integrierte Teile der Verpa-
ckung sind die Bestandteile, die ohne
Beschiddigung der Verpackung ausge-
tauscht werden; so ist etwa der Aus-
tausch von eingeklebten oder ge-
schaumten Deckeldichtungen zulés-
sig) und
(iii) Kontrolle auf Mangelfreiheit nach
der Reinigung - Aussortierung man-
gelbehafteter Verpackungen

Eine Rekonditionierung umfasst alle un-

ter (i) und (iii) genannten Arbeiten; das

www.gefahrgut-online.de 022011



SERIE ZULASSUNG

Die Serie erlautert das Verfahren und die
BAM-Regelungen zur Erteilung von Bauart-
zulassungen und zur Anerkennung von Qua-
litdtssicherungsprogrammen (QSP). Dies be-
trifft die Herstellung bzw. Wiederaufarbei-
tung und die Erteilung von QSP-Anerken-
nungen bei der Rekonditionierung von Ver-
packungen sowie die Reparatur und regel-
maRige Wartung von GroBpackmitteln (IBC)
und GroRverpackungen (LP). Fiir Betriebe,
die eine oder mehrere der genannten Tatig-
keiten ausfiihren, wird im Schema, Herstel-
ler” als Oberbegriff verwendet.
Teil 1: Bauartzulassung und Anerkennung
von QSP, Schritt 1 bis 6
Teil 2: Bauartzulassung und Anerkennung
von QSP, Schritt 7 bis 12
Teil 3: Rekonditionierung, Reparatur und
regelmafige Wartung

heif3t die Reinigung und die Kontrolle auf
Mingelfreiheit ist im Sinne der Vor-
schriften eine Wiederverwendung, die
ohne anschlielende Kennzeichnung er-
folgen kann.

Weitere Hinweise:

® Jede einzelne Verpackung, die fiir fliis-
sige Stoffe verwendet wird, muss nach
der Rekonditionierung erfolgreich eine
geeignete Dichtheitspriifung bestehen
(auf8er Innenverpackungen und Feinst-
blechverpackungen, die mit dem Sym-
bol «<RID/ADR» gekennzeichnet sind)

® Bei Verpackungen aus Kunststoff ist
die maximal zulédssige Verwendungs-
dauer zu beachten.

® Nach Auslegung der BAM diirfen Ver-
packungen mit bleibender UN-Kenn-
zeichnung (z. B. durch Priagung) re-
konditioniert werden.

Im Kasten auf S. 30 finden Sie einen Link

zur Liste der iberwachten Rekonditio-

nierbetriebe.

Kennzeichnung

Bei der Kennzeichnung nach der Rekon-

ditionierung ist zu beachten:

® Die Kennzeichnung erfolgt dauerhaft
(z.B. Aufdruck) gemaf3 6.1.3.8 (mit D/
Kurzzeichen/Jahr/R(L))

® Bei Metallfdssern ist zu beachten, dass
- sofern die UN-Kennzeichnung nicht
auf dem Mantel oder dem Oberboden
sichtbar ist - die UN-Kennzeichnung
gemaf3 6.1.3.9 dauerhaft dort anzubrin-
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Schema zur Anerkennung des Qualitatssicherungsprogramms (QSP)

Die Schritte
D@
und @

sind nur hai der
Erteilung won
Zulassungen
zu beachien,

—— Anerkennung des Q5P

- == Ubarwachung

gen ist (z. B.@lAZ/Y/ 150/D/Kurzzei-
chen/RL).

® Ist keine bleibende (dem Rekonditio-
nierungsverfahren standhaltende, z. B.
Pragung) Kennzeichnung vorhanden,
kann keine Rekonditionierung durch-
gefithrt werden.

Reparaturen von IBC

Reparaturen metallener IBC, starrer

Kunststoff-IBC und Kombinations-IBC

umfassen folgende Tatigkeiten:

©® Wiederherstellung von IBC mit Anzei-
chen verminderter Festigkeit, so dass
sie wieder der gepriiften Bauart ent-

gemalk BAM-GGR 001

Y - -
-
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schlieben

ersimalige
Uberwachiang
wor arater Wa-
renausiscferung

"

Reparatur eines Kombinations-IBC.

sprechen und in der Lage sind, den
Bauartpriifungen standzuhalten oder
® Ersetzen des starren Innenbehilters
eines Kombinations-IBC durch einen
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den urspriinglichen Spezifikationen

des Herstellers entsprechenden Behal-

ter (Rebottling).
Das Ersetzen des starren Innenbehalters
eines Kombinations-IBC mit einem In-
nenbehalter, der nicht der urspriinglichen
Spezifikation entspricht — das so genann-
te Crossbottling — ist nicht zuléssig. Im
Gegensatz zur Wiederaufarbeitung ge-
maf Zulassung bleibt bei IBC, die einer
Reparatur unterzogen werden, die ur-
spriingliche Verwendungsdauer von fiinf
Jahren erhalten.

Weitere Hinweise:

® Jeder IBC muss nach seiner Reparatur
einer Inspektion unterzogen werden.

® Jeder IBC, der fiir fliissige Stoffe oder
fur feste Stoffe, die unter Druck einge-
fiillt oder entleert werden, verwendet
wird, muss nach der Reparatur erfolg-
reich eine geeignete Dichtheitsprifung
bestehen; die vorgeschriebene Kenn-
zeichnung muss anschlieffend ange-
bracht werden.

® Bei starren Kunststoff-IBC und Kom-
binations-IBC mit Kunststoff-Innen-
behiltern ist die maximal zuldssige
Verwendungsdauer zu beachten.

® Der Packmittelkorper eines starren
Kunststoff-IBC und der Innenbehilter
eines Kombinations-IBC sind nicht re-
parabel.

® Flexible IBC sind nicht reparabel, es sei
denn, sie sind von der zustindigen Be-
hérde zur Reparatur zugelassen.

® Hersteller sind berechtigt, die von ih-
nen hergestellten IBC zu reparieren,
alle Inspektionen durchzufithren und
die vorgeschriebenen Kennzeich-
nungen anzubringen.

® Betriebe, die tiber ein von der BAM an-
erkanntes QSP fiir die Reparatur von
IBC gemafs BAM-GGR 001 verfiigen,
sind berechtigt die vollstindigen im

WICHTIGE LINKS

Hier finden Sie die Ubersichten der aner-

kannten Betriebe zum Herunterladen:

- Rekonditionierung: www.bam.de/de/
service/amtl_mitteilungen/gefahrgutrecht/
reko.htm

« Reparatur: www.bam.de/de/service/amtl_
mitteilungen/gefahrgutrecht/
repibc.htm

- Wartung: www.bam.de/de/service/amtl_
mitteilungen/gefahrgutrecht/
wartibc.htm

30

IS VERPACKUNG | QUALITATSSICHERUNG

Unterabschnitt 6.5.4.4 vorgesehenen
Priifungen und Inspektionen auszu-
fithren und das mit der Anerkennung
des QSP erteilte ,,Kurzzeichen® fiir die
vorgeschriebene Kennzeichnung zu
verwenden.

® Gemif36.5.4.5.2 ist die Erstellung eines
Priifberichtes erforderlich, in dem die
Stelle angegeben wird, die die Inspek-
tion ausgefiihrt hat.

Im Kasten auf S. 28 finden Sie einen Link

zur Liste der von der BAM anerkannten

und iiberwachten Reparaturbetriebe.

Kennzeichnung

Nach einer Reparatur erfolgen die Prii-

fungen und die Inspektion gemaf3 6.5.4

durch eine anerkannte Stelle (Inspekti-

onsstelle oder Betrieb mit QSP-Anerken-

nung fiir die Reparatur der darin genann-

ten IBC-Bauarten gemafl BAM-GGR 001)

gemif 6.5.4.5.3 mit

® dem Staat,

® dem Namen oder dem zugelassenen
Zeichen der Stelle, die die Priifungen
und Inspektion ausgefiihrt hat und

® dem Datum (Monat und Jahr).

Entsprechend der gesetzlichen Vorgaben

ist es nicht erforderlich, dass der Betrieb,

der die Reparatur durchfiihrt, zusitzlich

eine Kennzeichnung aufbringt.

RegelmaBige Wartung von IBC

Die regelméflige Wartung von metallenen
IBC, starren Kunststoff- und Kombina-
tions-IBC umfasst folgende Tétigkeiten:

RegelmaBige Wartung eines Kombinations-IBC.

® Reinigung oder

® Entfernen und Wiederanbringen oder
Ersetzen der Verschliisse des Packmit-
telkorpers (einschliellich der damit
verbundenen Dichtungen) oder der
Bedienungsausriistung entsprechend
den urspriinglichen Spezifikationen
des Herstellers oder

® Wiederherstellen der baulichen
Ausriistung, die nicht direkt die Funk-
tion hat, ein gefahrliches Gut einzu-
schlieffen oder einen Entleerungs-
druck aufrechtzuerhalten, um eine
Ubereinstimmung mit der gepriiften
Bauart herzustellen (z. B. Richten der

Stiitzfiifle oder der Hebeeinrich-
tungen), vorausgesetzt, die Behaltnis-
funktion des IBC wird nicht beein-
trachtigt; das heifst Wiederherstellen
der baulichen Ausriistung, die keine
direkte Riickhaltefunktion hat.

Weitere Hinweise:

® Sofern Verschliisse des Packmittelkor-
pers entfernt und wiederangebracht
oder ersetzt wurden, muss gemaf3 1.2.1
jeder IBC - der fiir fliissige oder fiir
feste Stoffe, die unter Druck eingefiillt
oder entleert werden, verwendet wird
- nach der regelmaf3igen Wartung er-
folgreich eine geeignete Priifung auf
Dichtheit bestehen.

@ Bei IBC und Kombinations-IBC aus
Kunststoff ist die maximal zulédssige
Verwendungsdauer zu beachten.

® Regelmiflig gewartete IBC diirfen tiber
keine Mangel verfiigen, die das erfolg-
reiche Bestehen der Bauartpriifung be-
eintrachtigen konnten.

® Hersteller sind berechtigt, die von ih-
nen hergestellten IBC der regelmaf3igen
Wartung zu unterziehen, alle erforder-
lichen Inspektionen durchzufithren
und die entsprechenden Kennzeich-
nungen anzubringen.

Im Kasten links unten finden Sie einen

Link zur Liste der von der BAM anerkann-

ten und tiberwachten Wartungsbetriebe.

Kennzeichnung

Eine Kennzeichnung im Anschluss an die
regelmifiige Wartung ist gemaf3 4.1.2.4
nicht erforderlich, sofern sie durch den Ei-
gentiimer des IBC erfolgt. Der Eigentii-
mer ist anhand des Sitzstaates und dem
Namen oder einem zugelassenen Zeichen,
das dauerhaft auf dem IBC angebracht ist,
erkennbar. In allen anderen Fillen ist mit
dem Kennzeichen fir das Land, in dem
die regelmiflige Wartung stattfindet (z. B.
D), und dem Namen oder dem (durch die
BAM) zugelassenen Zeichen der durch-
fiuhrenden Stelle zu kennzeichnen.
Anregungen und Anfragen kénnen ge-
richtet werden an nancy.wytrykus@bam.
de oder marcel.neitsch@bam.de.

Dr.-Ing. Ursula Kdrner, Dr.-Ing. Marcel
Neitsch, M. A. Nancy Wytrykus, Torsten Kiau
und Raimund Schuster

BAM Bundesanstalt fiir Materialforschung und
-prifung, Abt. 3 GefahrgutumschlieBungen
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